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Centro de mecanizado de pórtico
Número de stock 7-38670
Visite WALDRICH COBURG
Modelo 20-10 FP 225 NC

Controlar Mando de contorneo CNC
SIEMENS SINUMERIK 840 D

Año de fabricación 1986
Estado 

Área de trabajo -fresar-
Desplazamiento Eje y 3550 mm 
Desplazamiento z 1000 mm 
Desplazamiento Eje w 1250 mm 

Pórtico
Distancia máx. husillo ... superficie de suje 1700 mm 
Paso del montante 2600 mm 

Mesa
Peso de pieza (máx.) 80000 kg 

Husillo de trabajo / Cabezal
Rango de revoluciones de 4 /min 
Rango de revoluciones hasta 1500 /min 
Asiento ISO SK 60  

Husillo de trabajo / Cabezal
Potencia de accionamiento (máx.) 105 kW 

Accionamientos de ejes
Avance x desde 1 mm/

min 
Avance x hasta 18000 mm/

min 
Avance y desde 1 mm/

min 
Avance y hasta 15000 mm/

min 
Avance z desde 1 mm/

min 
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Avance z hasta 10000 mm/
min 

Avance w desde 1 mm/
min 

Avance w hasta 6000 mm/
min 

Cargador de herramientas
Número de posiciones de herramientas 205  

Valores eléctricos de conexión
Potencia demandada (total) 120 kW 
Tensión de conexión 380 V 
Frecuencia de red 50 Hz 

Equipo adicional Taladrar/Fresar
Equipo de agente refrigerante no  
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